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MANUAL DE INSTRUCCIONES

para la cortadora de etiquetas

Secabo LC30

jFelicidades por la compra de su cortadora de etiquetas Secabo!

Por favor, lea cuidadosamente el manual operativo para integrar facilmente su unidad a su entorno
de produccion.

Cualquier tipo de reproducciéon de este manual requiere el permiso escrito de Secabo GmbH. Los
cambios y errores en los datos técnicos y las caracteristicas del producto estan reservados.
Secabo GmbH no es responsable de ningun dafos directo o indirecto que ocurra como resultado

del uso de este producto.

Version 1.0 (01.03.2017)



Medidas de Seguridad

jPor favor lea cuidadosamente la informacién y medidas de seguridad antes del funcionamiento
inicial de la unidad!

e No coloque objetos magnéticos cerca del cabezal de corte; de lo contrario, no se garantiza
la presion de contacto uniforme.
No quite el cable de conexién de la computadora mientras el trazado esté en proceso.

e Suelte la presién en los rodillos de presién cuando no estén en uso, moviendo hacia arriba
la palanca de presion.
No toque la unidad cuando esté conectada al suministro de electricidad.
Nunca abra la cubierta y no haga ninguna modificacion en la unidad usted mismo.

e Asegurese de que ningun liquido u objetos metalicos sean insertados en la cortadora de
vinil.

e Asegurese de que la toma de corriente esté conectada a tierra y protegido con un
interruptor de falla de tierra.

e Asegurese de que el voltaje conectado (220V) no se desvie mas de £10%, de lo contrario,
instale un estabilizador de voltaje.

e Desenchufe el cable de alimentacion si la unidad no estara en uso por un largo periodo de
tiempo.

e iNunca meta la mano cerca del sujetador de cuchillas de la unidad durante el
funcionamiento de corte!

e jInterrumpa cualquier trabajo de impresion en proceso antes de reajustar el sujetador de
cuchillas!

e Siempre asegurese de que la cortadora de vinil esté fuera del alcance de los nifios durante
el funcionamiento y nunca deje la unidad o partes individuales encendidas sin supervision.

e Para evitar lesiones, no toque la punta de la cuchilla deslizante.

e Siempre coloque la unidad en una base estable para evitar que se caiga.
No utilice la unidad durante tormentas eléctricas; puede danarse o destruirse por los rayos
y relampagos.



Articulos incluidos

Antes de comenzar a trabajar, por favor verifique si los siguientes articulos estan presentes:

Articulo Cantidad
Cortadora de etiquetas 1
Cable de energia eléctrica 1 = B
@'@ ey
Cable de Conexion USB 1 b =
\
Porta cuchillas 1 %
N
Porta minas 1 /
Cuchilla de arrastre de 30°, 3
45°, 60°
Elemento de sujecién 3

Elemento de vallas/Rejas de 3
vallas (Fence element)

Discos de metacrilato 3
Patas de goma 4
Programa Label Studio de 1

DrawCut



Partes de la maquina y sus funciones

a) Eje de bobinado para bobina impresa
b) Puerto USB

c) Eje de bobinado para descarte

d) Eje de bobinado para etiquetas terminadas
e) Rodillo libre para tension del material
f) Barras de separacién del material

g) Roadillo libre para tension del material
h) Panel de control de la unidad de corte
i) Unidad de corte

j) Roadillo libre para tensién del material
k) Conexion eléctrica e interruptor
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Panel de control

Reset Copy Set Test Laser

J / J J J

Funcionamiento inicial de la maquina y el software

iPrecaucion! Por favor considere que la facil instalacion y configuracion completa requiere
primero instalar DrawCut LabelStudio.

Instalando DrawCut LabelStudio

Su cortadora de etiquetas Secabo LC30 tiene el software de corte DrawCut LabelStudio. Este
software debe ser activado por internet. No es necesario el acceso a internet en la computadora
donde DrawCut sera instalado. También puede realizar la activacion por medio de otra
computadora.

Para controlar su LC30 mediante su computadora, instale el software como se describe a
continuacion:

e Desactive el Firewall de Windows, asi como su software antivirus durante la instalacion.
Descargue la version actual de DrawCut LabelStudio en
http://www.draw-cut.com/#downloads y siga el asistente/wizard de instalacion.

e Encuentre el numero de serie de 26 digitos de su DrawCut LabelStudio, en la impresion
que fue entregada con su Secabo LC30. Ingréselo cuando se le pida.

e Ahora puede usar DrawCut LabelStudio

Instalacion de su Secabo LC30 en DrawCut LabelStudio

Por favor tome en cuenta que su Secabo LC30 sélo puede funcionar con Windows XP, Windows
Vista, Windows 7, Windows 8, Windows 8.1 y Windows 10. No es posible que funcione con
versiones antiguas de Windows.

e Conecte la Secabo LC30 a su computadora, mediante el cable USB proporcionado.



Encienda el dispositivo.
Su Secabo LC30 ahora sera reconocida. Windows buscara los drivers adecuados y
automaticamente los instalara. Esto podria tardar algun tiempo. Después de eso, el
dispositivo esta listo para funcionar.

e Inicie DrawCut LabelStudio

LABELSTUDIO

e Drawcut LabelStudio inmediatamente reconoce la Secabo LC30, no es necesario un
manual de instalacion.

Funcionamiento inicial de la maquina

e Desempaque la cortadora de etiquetas LC30 y coléquela en una superficie estable. Evite
levantar la unidad por sus soportes y ejes. En lugar de eso, sélo levante la placa base en la
parte inferior.

e Monte las patas de goma proporcionadas, levantando la unidad por un lado y, una por una,
atornillando las patas en los orificios proporcionados para este fin, desde la parte inferior.
La tuerca suelta en cada pata se usa para cerrar y fijar, una vez ajustando la posicién final.

e Enrosque los elementos de sujecion para los tubos de cartdn, en los tres ejes principales.
Fijelos a la misma distancia de la pared trasera - jla escala en el eje le ayudara con esto!



Conecte la LC30 a una toma de corriente de 230 V, mediante el cable de energia
proporcionado.

Usando un cable USB, ahora conecte la LC30 a la computadora donde previamente instalo
DrawCut LabelStudio.

Ahora encienda el dispositivo.

Instalando y ajustando la cuchilla

Tome una de las cuchillas y coléquela en el sujetador de cuchillas, de tal forma que el lado
afilado se extienda al frente.

Ahora establezca la profundidad de corte, girando el tornillo en el extremo superior del
sujetador de cuchillas.

Inicialmente, la profundidad se establece correctamente si puede mover cuidadosamente
la yema de su dedo a lo largo de la cuchilla y sentir sélo un pequefio rasgufio. Puesto que
el ajuste de la profundidad de la cuchilla depende del material, podria ser necesario
ajustarla mas tarde.

Asegure el ajuste de la cuchilla, apretando la contratuerca dorada.

Presione el alfiler en el extremo trasero del sujetador de cuchillas, para quitar y reemplazar
la cuchilla en cualquier momento. Precaucién - jRiesgo de lesiones!

Los diferentes grosores de materiales requieren diferentes ajustes de cuchillas o incluso
cuchillas especiales; por lo tanto, podria ser necesario repetir el ajuste descrito
anteriormente.

Insertando el sujetador de cuchillas

Primero, afloje lo suficiente el tornillo de sujecion del sujetador de cuchillas en el cabezal
de corte.

Luego, presione hacia abajo el sujetador de cuchillas desde arriba hacia el orificio del lado
derecho hasta que haya contacto y apriete la contratuerca. Al hacer eso, por favor
asegurese de que el sujetador de cuchillas también esté asegurado correctamente
mediante el accesorio proporcionado para este fin.
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a) Sujetador de cuchillas
b) Abrazadera

Calibracion de la LC30 mediante DrawCut LabelStudio

Calibracion del desplazamiento laser
El desplazamiento del Iaser debe ser calibrado antes del primero uso de la Secabo LC30.

e Abra el spooler/bobinadora en Drawcut Labelstudio

) Label Studio V2 = o X
File Edit View Output Help ‘
| - @0
LoadJob  Deiste | Unpack  Print Previev Spodier Help
b v o EY 100 150 mm
Job Queve  Processed Jobs & i 0 00 : . R
[abiD v Type Dimensions Date Packed Path o =
Viz | ospa7 [ PrintsCut 200,0mm x 190,9mm 11.08.2016 14:57:12 Coiprogrampat:
: 0 o1s1es 58] PrintsCut 200,0mm x 238,0mm 05.08.2016 13:53:19 Cr\Programbatz
V| 01508 [B) PrinteCut 200,0mm x 89, 1mm 05.08.2016 13:48:27 v 3
< >
Packed Job -
2 Ho Packed Job selected.
Packed Job o
Packed Job ID 3
Job Type
Page Size g
Page Gap
Artwork File 5
g
£
Build Print Cut How

e Haga clic en "Calibrar Automaticamente el Desplazamiento del Laser" en el encabezado
del spooler/bobinadora
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9. Automark?odule V1.16 o v
File | Cutter s Advanced Help

Read Cutter Firmware Version

| P-: Auto Calibrate Laser Offset *‘ N
. Adjust Laser Offset while cutting  Ctrl+M w
Dietect Barcode Scan Marks Cutaut Job Finishid

Job Status  Cutter Settings

Cutter Status

Cutter Status Connected

Current Job

Job ID Mo Job Loaded

Job Name

Size

=M= 11—
L

Place fazer where red dat iz ta begin..

[[] Batch Process Label Cutter mode

o Load Job Cut Labels

e Ahora coloque una hoja de papel en blanco en la LC30, equipe el cabezal de corte con el
porta plumas suministrado y coloque el origen aproximadamente en el centro de la pagina
insertada! Luego confirme la solicitud del software, haciendo clic en “Si”.

B:: Autornark Cutting Module V1.16 X

File Cutter Jobs Advanced Help

L

Dietect Barcode Secan Marks Cutaut Job Finished

X

Auto Calibrate Laser?

Please load a blank sheet of paper,

and use the PEN tool. Postion the pen

in the middle of the paper and reset the |
orign (base point).

Do you wish to proceed?

Yes Mo

/

=l —= 1—1
L]

Flace lazer where red dat is to begin..

[] Batch Process Label Cutter mode

Load Job Cut Labels

e También confirme la segunda solicitud del software, haciendo clic en “Si”. La calibracién
empezara automaticamente ahora. Este proceso podria tardar varios minutos en
completarse.
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File Cutter Jo Advanced Help

Detect Barcode Scan Marks CutoutJob Finishied

Job Status | cutter Settings

= IHm = =1
-

Flace lazer where red dat iz to begin.,

[[] Batch Process Label Cutter mode

les Load Jab Cut Labels

iTras haber completado exitosamente la calibracién, el software regresara el
desplazamiento medido del laser! Confirme el valor, haciendo clic en Aceptar. Este valor
también sera almacenado en los ajustes de la cortadora.

B = %
File Cutter Jobs Advanced Help |
Detect Barcode Scan Marks Cutout Job Finished

Job Status  Cutter Settings

X !

) Laser Offset calibrated |
¢ 2218mm, -5,28mm

i
Size \

= IHmg = =i

Flace lager where red dot iz to begin..

[[] Batch Process Label Cutter mode

Load Job Cut Labels
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Ajustando el desplazamiento de la cuchilla

e En los ajustes de la cortadora, puede establecer el desplazamiento y sobrecorte. El valor
de 0.250 se usa como referencia para el desplazamiento de cuchillas de arrastre Secabo

ings
U roa Media Laser Sensitivity (V) [g A Calibrate Media
.
L
Laser Y-Offset (Left+,Right- *, i
B otn JRight-) (22,342 Lé] Calibrate Offset
. Laser X-Offset (Backs, Front-) -5,384 M]
el
\ \ Blade Compensation (mm) 0,250 L’é]
101 Overcut Cont bA|
LJ j []overcut Contours (mm) 2,00 Lé]
Maximum Job separation (mm) 60,00 M
Option
[[] Fast Scan Mode Batch Mode (Multiple Jobs)
Start
[[] Perform Manual Aignment Check [] Auto Detect Each Job (Barcode)

e Los ajustes basicos mas importantes se guardan ahora y puede terminar su trabajo de
impresién previamente creado con Drawcut LabelStudio.

Colocacion del material

e Coloque la bobina impresa en el eje de bobinado y fijelo de manera externa, usando los
tapones de sujecion.
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Usando también los tapones de sujecion, cargue tubos vacios de carton sobre los otros
dos ejes. Asegurese de que los tres ejes de sujecion estén apretados y que el ancho de los
tubos de cartdn se ajuste al material.

Asegurese de que los tres pares de juegos de sujecion estén alineados con precision, para
que el material pueda circular en todo su recorrido completamente derecho.

Inserte el vinilo en la LC30 segun el recorrido que muestra de acuerdo al siguiente
diagrama

N\

NN

Asegurese de que las pinzas de sujecién del dispositivo de corte esté abierta cuando
cargue el vinilo.

Pegue firmemente en material de descarte en el tubo de carton instalado en el eje de
bobinado de descarte, asi como el vinilo impreso en el tubo de cartén insertado en el eje
de bobinado destinado para las etiquetas finales.

Una vez posicionado el material, manipule manualmente el rodillo libre para la tension del
material (e) y deje que 1-2 metros de material pase a través del LC30 para conseguir que
el material se enderece por si mismo.

Asegurese de que el vinilo pase por el dispositivo de corte lo mas simétrico posible a su
posicion en los ejes de bobinado y entre las marcas (sefialados con arcos blancos) en el
carril de corte. Al menos un rodillo de presion debe de estar colocado a la izquierda y
derecha del material y directamente bajo las marcas blancas.



e Luego cierre la palanca negra de sujecion para que los rodillos realicen su funcion y asi
completa la colocacion del material.

Pruebas de corte

e Ejecute la prueba de corte en el “Modo Conectado”, haciendo clic en el botén “Prueba”. La
cortadora de vinil cortara un triangulo con un borde rectangular en el vinilo insertado, en el
punto cero actualmente guardado.

e Puede verificar el ajuste del sujetador de cuchillas, asi como la presion de contacto con
esta prueba de corte. El vinilo debe ser cortado de manera limpia y recta durante la prueba
de corte; el material soporte del vinilo no debe ser dafiado.

e Si el material portador ha sido dafiado la cuchilla esta posicionada de forma incorrecta en
el porta cuchillas. Vuelva a ajustar el posicionamiento de la cuchilla hasta que el corte de
prueba no corte el material de corte.

También reajuste el posicionamiento si el corte es insuficiente.
Una vez realizado el ajuste de la cuchilla y NO antes es cuando puede variar la presion de
corte con el fin de obtener la maxima calidad en el corte.
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Ajustes y Funcionamiento

Conectado / Desconectado

S

Después de encender la unidad, se realiza un reinicio y la unidad cambia al modo conectado. Al
seleccionar el botdén “conectado/desconectado” en el panel, puede cambiar entre el modo
conectado y desconectado. Durante la operacién de corte, la cortadora de vinil debe generalmente
estar en modo Conectado. Para cambiar los ajustes de configuracién, la unidad debe estar
desconectada.

Moviendo el Cabezal de Corte

as P

En el modo Desconectado, puede mover el cabezal de corte hacia el lado izquierdo y derecho,
presionando las teclas de “Fuerza”; asi como hacia adelante o hacia atras, presionando las teclas
“Velocidad”. Las coordenadas correspondientes X y Y aparecen en la pantalla.

Ajustando el punto cero

as e P

Para establecer el punto de inicio correcto para trazar, en modo Desconectado, mueve el cabezal
de corte y vinil de tal manera que el punto del laser esté ubicado en el lamado cuadro de inicio,
frente al cédigo de barras en el material insertado. Ahora confirme el punto cero, presionando la
cruz, lo cual hara que el dispositivo automaticamente cambie a modo Conectado.




Ajuste la velocidad y presién de contacto

Puede hacer los siguientes cambios en el modo Conectado, presionando los botones
correspondientes:

Aumentar velocidad  Reducir velocidad Aumentar presién de Reducir presion de
contacto contacto

-~y >

La velocidad de corte y presion de contacto no se pueden cambiar mientras un trabajo de trazado
esté en proceso.

Otros ajustes

®

En el modo Conectado, presionar el botdon Set/Establecer en repetidas ocasiones le permitira ver
diferentes menus de configuracion.

e En el segundo punto del menu puede calibrar correctamente la cortadora de vinil. La
correccién podria ser necesaria aqui, debido al desgaste de las partes mecanicas. Puede
cambiar la escala X y Y de los datos, cambiando los valores XP y YP. Si, por ejemplo, un
objeto para el cual una longitud de 100 cm fue ingresada en la computadora se corta en la
cortadora de vinil a una longitud de sélo 98 cm, es necesario corregir el valor
correspondiente de la escala en el plotter. De lo contrario, no debe cambiar estos valores.

Boton de reinicio/Reset

El botén de reinicio le permite cancelar su trabajo en cualquier momento. Esta
funcion puede ser util cuando, por ejemplo, un trabajo fue generado
accidentalmente muy largo.



Creando un trabajo de impresion en DrawCut Label Studio
=» Consulte el Manual de Drawcut Label Studio

Empezando un trabajo de corte desde DrawCut Label Studio
Primero inserte el material ya impreso en la Secabo LC30, como se describié anteriormente.
e Use el botdn del laser dentro del panel de control de la LC30 para cambiar manualmente

en el laser, coloquelo directamente en una marca en el lado de la pared de la LC30 y
ajuste la fuente aqui.

e Abra el Spooler en LabelStudio

&) Label Studio V2 - O X
File Edit View Output Help

1 | - 0

LoadJob  Deiste | Unpack Print Preview Spodier Help

Packed Job
Packed Job ID
Job Type

Fage Size
Page Gap
Artwork File

Dimensions

200,0mm x 190,9mm

200,0mm x 238,0mm

200,0mm x 89, 1mm

Date Packed

11.08.2016 14:57:12

05.08.2016 13:53:19

05.08.2016 13:48:27

No Packed Job selected.
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e Marque la opcion de modo de Cortadora de Etiquetas y haga clic en Cargar Trabajo

0=+ Automark Cutting Module V1.16 . x
File Cutter Jobs Advanced Help

=
-
Detect Barcade Scan barks Cutout Job Finished

Job Status Cutter Settings

Cutter Settings

[] Use Multiple Tools Blade mode v

[[] Cutting Force |80 2

[[] Cutting Speed 1300 3

Blade Comp. (mm) 0,250 =

Over Cut (mm) 2,00 =

[ Travel Speed (mm/sec) 600 E

Lasel; Offset —mm - —

X-Offset lleft/right) 22,176 = .

Y-Offset (down fup) 5,277 =

Automatic Mode / Place lazer where red dot i3 to begin..
[[]Batch Process Label Cutter mode

Load Job Cut Labels Close

e Ahora simplemente ingrese la ID del trabajo en el cuadro de didlogo que se abrié. Un lugar
donde puede encontrar esto es entre las marcas de corte en la impresion que creo.

Enter Job Mumber -

Enter the Job 1D pou wish to prewview

1128044

Corcel
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e Haga clic en Cortar Etiquetas. jEl proceso de corte iniciara automaticamente!

B- Automark Cutting Module V1.16 — x
File Cutter Jobs Advanced Help

Job Status Cutkter Settings

=
]
]
g
5
]

Cutter Settings

[] use mutiple Tools Blade mode ~ o

[] Cutting Force 20 & ]

[[] Cutting Speed 2 ] T T
=1 = s

Blade Comp. (mm) 0,250 =) ]

Over Cut (mm) 2,00 £ ]

[ Travel Speed 600 =

Laser Offset E I I

X-Offset fleft/right) 22,176

onn

Y-Offset (down/up) -5,277
Automatic Mode

[]Batch Process Label Cutter mode ‘

6 Load Job Cut Labels Close

Cuchilla de arrastre

Las cuchillas de arrastre son herramientas de precision sensibles, filosas y peligrosas.

e Mantenga la cuchilla fuera del alcance de los nifios!
e Para evitar lesiones personales, tenga precaucioén al usar las cuchillas.

Use cuidadosamente las cuchillas de arrastre y siempre almacénelas con la tapa de proteccion
cuando no esté en uso. Si la punta de la cuchilla golpea materiales duros como vidrio o piedra,
podria ocasionar pequefias fracturas en la punta de la cuchilla, haciéndola inutilizable.

Por favor considere las siguientes instrucciones para evitar desgaste innecesario de sus cuchillas
de arrastre y para lograr una mayor durabilidad de estos productos.

e En cualquier caso, evite cortes en el material portador del vinil. Mientras mas profundo sea
el corte en el material, mayor sera el desgaste de la cuchilla.

e Ajuste la profundidad de corte de la cuchilla, para que el material sea cortado limpiamente.
Si la cuchilla penetra mas, reduce la durabilidad de la cuchilla y ya no garantiza buenos
resultados de corte.

e Para materiales mas gruesos, use cuchillas especiales (por ejemplo, cuchillas de flock para
flock).

e Los bordes raidos después de cortar el vinil indican una burda cuchilla de arrastre.
jReemplace inmediatamente las cuchillas desgastadas!



Datos técnicos

Modelo

Tipo

Ancho max. del material
Ancho Max. de corte
Conexiones

Pantalla.

Memoria

Velocidad Max.

Grosor Max. de Material
Presién de contacto
Resolucion Mecanica
Precision de repeticion
Fuente de alimentacién
Entorno

Peso sin embalaje
Peso con embalaje

Dimensiones (W x H x D)

LC30

Cortadora de etiquetas de rollo a rollo con
servomotores y deteccion automatica de
marcadores multi-paso

400mm

305mm

USB

Retroiluminada, pantalla LCD grafica
4MB

960mm/s

1mm

50g-750g

0,0125mm

< +/-0.08mm

AC 90V - 240V / 50Hz - 60Hz

+5°C - +35°C / 30% - 70% humedad relativa
75kg

110kg

103cm x 50cm x 67cm



Declaracion de Conformidad

Por este medio declaramos bajo unica responsabilidad, que el producto
mencionado bajo “9. datos técnicos”, cumple con las disposiciones de las
siguientes Directivas de la CE y Normas Armonizadas:

Directivas de la CE:
2006/95/Directiva de Baja Tension de la CE
98/37/Directiva en maquinaria de la CE (desde el 2009-12-29: 2006/42/EC)

Norma:

EN 60204-1:2006

Documentos técnicos en:
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