secabo)

secabo)

Bedienungsanleitung

fur den Sheetcutter

Secabo SC30

Herzlichen Glickwunsch zum Kauf Ihres Secabo Bogen Schneideplotters!

Damit Sie mit lnrem Geréat reibungslos in die Produktion starten kénnen, lesen Sie sich bitte diese
Bedienungsanleitung sorgfaltig durch.

Jegliche Form der Vervielfaltigung dieser Bedienungsanleitung bedarf der schriftlichen
Genehmigung der Secabo GmbH. Anderungen und Irrtimer der technischen Daten und der
Produktmerkmale vorbehalten.

Die Secabo GmbH tbernimmt keine Haftung fir direkte oder indirekte Schaden, die durch die
Benutzung dieses Produktes entstehen.

Version 1.0 (30.04.2018)
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SicherheitsmafRnahmen

Bitte lesen Sie die Hinweise und SicherheitsmalRnahmen vor der Inbetriebnahme des Gerates
sorgfaltig durch!

Legen Sie keine magnetischen Gegenstande in die Nahe des Schneidkopfes, da sonst ein
gleichmaBiger Anpressdruck nicht gewahrleistet ist.

Entfernen Sie das Verbindungskabel zum Computer nicht wahrend des Plottens.
Entlasten Sie die Druckrollen bei Nichtgebrauch, indem Sie den Druckhebel nach oben
bewegen.

Greifen Sie nicht in das Gerat, wenn es an das Stromnetz angeschlossen ist.

Offnen Sie niemals das Gehause und nehmen Sie keine Veranderungen am Geréat selbst
vor.

Stellen Sie sicher, dass weder Flussigkeiten noch Metallgegenstande in den SC30
gelangen.

Stellen Sie sicher, dass die verwendete Steckdose geerdet und mit einem
Erdschlussschalter geschitzt ist.

Ziehen Sie den Netzstecker, wenn das Gerat langere Zeit nicht benutzt wird.

Wahrend des Schneidvorgangs niemals in die Nahe des Messerhalters greifen!
Unterbrechen Sie alle laufenden Druckauftrage, bevor Sie den Messerhalter neu einstellen!
Achten Sie darauf, dass sich der Bogenschneider wahrend des Betriebs aulerhalb der
Reichweite von Kindern befindet und lassen Sie das Gerat oder einzelne Teile davon
niemals unbeaufsichtigt eingeschaltet.

Berihren Sie nicht die Spitze des Schleppmessers, um Verletzungen zu vermeiden.
Stellen Sie das Gerat immer auf einen stabilen Untergrund, damit es nicht herunterfallt.
Betreiben Sie das Gerat nicht bei Gewittern; es kann durch Blitzschlag beschadigt oder
zerstort werden.
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Lieferumfang

Bitte prifen Sie vor Arbeitsbeginn, ob alle folgenden Punkte vorhanden sind:

Article Quantity
SC30 Sheet Cutter 1
Kaltgeratekabel 1

USB Kabel 1
Messerhalter 1

Stifthalter 1
Schleppmesser 1x 30° (gelb)

1x 45° (rot)
1x 60° (blau)

"
Fuhrungsrollen 1x Rolle 1 fir DIN A4 -
1x Rolle 2 fir DIN A3 oder A3
Plus ——rm—m—m—m—p Bar2

DrawCut PRO (Sheet Cutter) 1
Lizenz

PRO

Sicherung 5A 1
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Gerateteile und ihre Funktion
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1. Halterung Papierstapel
2. Ein/Aus-Schalter
3. Papiereinzug
4. Paperfuhrung
5. Abdeckung
6. Display mit Bedienkndpfen und Touchscreen
7. Schublade zum Auffangen von Bégen
8. Zugentlastung fur USB-Kabel
9. USB Anschluss
10. SD-Card-Slot ohne Funktion
11. Schneidekopf
12. Spannhebel
13. Papierfuhrung
14. GummifuRe
15. Riemen
16. Messerhalter
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1. Touch Screen

a. Set
i

Vi.
Vii.
b. Test

Vi.

Speed: Geschwindigkeitsparameter anzeigen, (die Daten beziehen sich auf
die schnellste Schnittgerade).

Force: Parameter fir den Anpressdruck.

XP:Die Skalierung der X-Richtung (Vorschubrichtung) muss in der Regel
nicht geandert werden.

YP:Die Skalierung der Y-Richtung (Messerkopf) muss in der Regel nicht
geandert werden.

Fan Setting: Einstellung der Ansaugfunktion.

LED: LED AN/AUS. Im Betrieb bitte anschalten.

VER: Die Version fir die Firmware.

Force: Einstellung des Anpressdrucks

Sensor status: Rot, wenn der Sensor mit Papier bedeckt ist

S1: Die Position vor dem vorderen Balken, wenn rot muss das Papier
entfernt werden.

S2: Die Position auf der Rlickseite der Andruckrolle, kontrollieren Sie den
Vorschub.

S3: Die Position im Papierschacht, um zu prifen, ob sich Papier im Schacht
befindet.

Load: Nehmen Sie ein Stlick Papier auf den S1-Sensor, betatigen Sie den
Anpresshebel, das Gerat fuhrt das Papier automatisch zu und der
Messerkopf wird auf das Papier gefahren, bereit zum Testen.
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vii.  Scale Test: Der Messerkopf schneidet ein Quadrat (100mmx100mm).
viii. Force Test: Der Messerkopf schneidet ein Quadrat und ein Dreieck, um die
Kraft zu testen.
ix. Eject: Papier wird ausgeworfen.
X.  Return: Speichern des Anpressdrucks und Riickkehr zum Hauptmend.
xi.  Offline: Sie kdnnen den Messerkopf und die Vorschubrichtung manuell
einstellen und den Nullpunkt setzen.
Taste ohne Belegung
Riickkehr zum letzten Interface
Richtungstaste
Richtungstaste
Richtungstaste
Richtungstaste
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Inbetriebnahme von Maschine und Software

Vorsicht! Bitte beachten Sie, dass fiir die reibungslose Installation und
vollstandige Konfiguration zunachst DrawCut PRO installiert werden muss.

Installation DrawCut PRO Sheetcutter

https://www.draw-cut.com/de/?gclid=Cj0KCQjwILPYBRDSARIsAHL7J5mkp6MI4ih7pV7C74rYru8
PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM hfvg9adPuhUaApROEALw wcB

Minimale Rechnerkonfiguration
e |BM Compatible 1Ghz CPU
e 2Gb of available Hard Disk Drive space
e 2Gb of RAM

SVGA color monitor set to a min 1024*768
256Mb SVGA Video/Graphics card

2 Button Mouse

Microsoft Windows Xp ( Service Pack 3 )

[ ]
Empfohlene Computerkonfiguration
e Intel Quad-Core+
100Gb+ of available Hard Disk space
16Gb+ of RAM
DVD Read Write Drive
Dual 24"+ Color monitors(1900 Pixels+ Wide)
4.0Gb+ Video/Graphics card
2 Button Scrolling Wheel Mouse
Sound & Speakers
Microsoft Windows 7, 8 or 10 pro (64 bit)

Ihr Secabo Bogenschneider wird mit der Schneidsoftware DrawCut PRO ausgeliefert. Diese
Software muss Uber das Internet aktiviert werden. Sie bendtigen nicht unbedingt einen
Internetzugang auf dem Computer, auf dem DrawCut installiert wird. Die Aktivierung kann auch auf
einem anderen Rechner erfolgen.

Um Ihren Bogenschneider Gber Ihren Computer zu steuern, installieren Sie die Software wie unten
beschrieben:

e Deaktivieren Sie die Windows-Firewall und lhre Antivirensoftware fiir die Zeit der
Installation.
e |aden Sie die aktuelle Version von DrawCut PRO (Sheet Cutter) herunter unter


https://www.draw-cut.com/de/?gclid=Cj0KCQjw9LPYBRDSARIsAHL7J5mkp6Ml4jh7pV7C74rYru8PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM_hfvg9adPuhUaApROEALw_wcB
https://www.draw-cut.com/de/?gclid=Cj0KCQjw9LPYBRDSARIsAHL7J5mkp6Ml4jh7pV7C74rYru8PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM_hfvg9adPuhUaApROEALw_wcB
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https://www.draw-cut.com/de/?gclid=CjO0KCQjwILPYBRDSARIsAHL7J5mkp6MI4jh7pV7C7
4rYru8PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM_hfvg9adPuhUaApROEALw_wcB und folgen Sie dem
Installationsassistenten.

Finden Sie lhre 26-stellige DrawCut-Seriennummer auf dem Ausdruck, der mit lhrem
Bogenschneider geliefert wurde. Geben Sie es ein, wenn Sie dazu aufgefordert werden.
Wabhlen Sie die Sprache

Wahlen Sie Ihr Modell

Jetzt konnen Sie DrawCut PRO verwenden.

Installation lhres Secabo Bogenschneiders in DrawCut

Stellen Sie zunachst sicher, dass |hr PC mit dem Internet verbunden ist.

SchlieRen Sie den Bogenschneider mit dem mitgelieferten USB-Kabel an lhren Computer
an.

Schalten Sie das Gerat ein.

Ihr Secabo Bogenschneider wird nun erkannt. Windows sucht nach den passenden
Treibern und installiert diese automatisch. Dies kann einige Zeit in Anspruch nehmen.
Danach ist das Gerat betriebsbereit.

Starten Sie DrawCut.

Fuhren Sie den Spooler in Drawcut Pro aus.
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Klicken Sie auf Lapos Q Controller


https://www.draw-cut.com/de/?gclid=Cj0KCQjw9LPYBRDSARIsAHL7J5mkp6Ml4jh7pV7C74rYru8PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM_hfvg9adPuhUaApROEALw_wcB
https://www.draw-cut.com/de/?gclid=Cj0KCQjw9LPYBRDSARIsAHL7J5mkp6Ml4jh7pV7C74rYru8PPBZ-JhUV78zNJLSQmoM_hfvg9adPuhUaApROEALw_wcB

i Vinyl Spooler
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e Edit  Cutter ‘_'-E-tlings View  System  Calibration
] Filter by Job []Fitter by Color
Calors Job Hame
El Current
T B Tod Colors Untitled

E;.j Cutting Contour
W] Cutting Contour
lr_..-: ‘Cutting Contour

¥ H Tod Colors

T Il Tool Colors

P H Tod Colors
@ Cutting Contour
W Cutting Contour
‘@ Cutting Contour

Custom

7 @ Done
H Repeats
~ Deleted

() Contour Cut: Untitled
() Contour Cut: Untitled
() Contour Cut: Untitled
Untitled

Untitled

Untitled

Contour Cut: Untitled
Contour Cut: Untitled
Contour Cut: Untitied

(®) Show All Jobs

Help

339
338
337
330
320

314
307

() Most Recent Job

Qty

o e R B R wfR

® preview BT cut options

TS | APOS Q Controller

nnection Ej Calibration

Das Lapos Q Modul sollte nun laufen.

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Status

Cutter Status

Current Job

Job ID No Job Loaded

Job Name

Size

Place laser where red dot is to begin.

[]Batch Process |0 2 Sheet Cutter mode

Start Close

Uberpri]fen, ob das Gerat die richtige Firmware-Version hat.

o Nachdem Sie das Programm zum ersten Mal installiert haben, missen Sie einen
Schnelltest durchflihren, um sicherzustellen, dass das Gerat mit der notwendigen
Firmware-Version ausgeliefert wurde, die zum korrekten Scannen von Barcodes
erforderlich ist.

m Offnen Sie das Barcode-Controller-Modul.
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m Stellen Sie sicher, dass das Gerat an den Computer angeschlossen,
angeschlossen und eingeschaltet ist.
m Klicken Sie im MenU "Cutter" auf "Check Cutter Compatibility".

P-; Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — X
File Cutter Jobs Advanced Help

bl Check Cutter Compatibility
Read Cutter Firmware Version

U-: Auto Calibrate Laser Offset
Adjust Laser Offset while cutting

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Stati [

Die Software informiert Sie dann, ob das Geréat lber die erforderliche Firmware verfugt und
bereit ist, mit der Software verwendet zu werden.

Information K

o Cutter has correct Firmware version!

Erstkalibrierung

Nachdem Sie das Programm installiert haben, missen Sie eine erste Kalibrierung des
Lapos-Sensors durchfiihren. Diese Kalibrierung ist erforderlich und muss nur einmal durchgefiihrt
werden.

Anweisungen:

Entfernen Sie die Klinge vom Messer und laden Sie das Stiftwerkzeug. Legen Sie ein Blatt
normales A4-Papier ein und prufen Sie, ob der Stift richtig gezeichnet ist. Stellen Sie bei
Bedarf die Kraft so lange ein, bis Sie eine scharfe, durchgehende Stiftlinie erhalten.

Legen Sie ein leeres Blatt Papier in das Gerat ein und positionieren Sie den Stift in der
Mitte des Blattes und setzen Sie den Basispunkt (Nullpunkt) auf 0,0.
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e Starten Sie den Barcode Controller und klicken Sie im MenU "Cutter" auf "Auto Calibrate
Laser Offset".

- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed R X
File Cutter Jobs Advanced Help

= Check Cutter Compatibility
Read Cutter Firmware Version

U-: Auto Calibrate Laser Off 5 &
Adjust Laser Offset while cutting

- - pp—

Job Status Cutter Settings Setting

e Die Maschine bewegt sich Uber den Bereich, den sie mit dem Stift markieren will.
Wenn der Cutter den Stift nicht vom Rand des Papiers wegbewegt, klicken Sie auf
OK, um die automatische Kalibrierung zu starten.

Nach der Fertigstellung ist die Software nun kalibriert und einsatzbereit.
Hinweis: Wenn der Kalibriervorgang fehlschlagt, stellen Sie sicher, dass der
Stift klare, scharfe Linien auf dem Papier macht.

Schneiden des Probedrucks

e Nach der Kalibrierung des Laser-Offsets kdnnen Sie einen Schneidversuch mit einem
vorgefertigten Muster durchflihren.
Offnen Sie den Barcode-Controller.
Klicken Sie im Menu "Jobs" auf "Beispieldatei”, um die vorgefertigte Beispieldatei zu 6ffnen.

U-: Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed
File Cutter Jobs Advanced Help
I's¢ Load Job

Open Jobs Folder L
Sample File ~Slim—

Job Status Cutter Settings Setting

Cutter Status

Drucken Sie diese PDF-Datei in 100% GrofRe. Dies ist ein sehr wichtiges Detail beim Einsatz des
Bogenschneiders. Alle Druckvorlagen mussen in der tatsachlichen GroéRRe gedruckt und nicht auf
das Papier skaliert werden.

Der Probedruck enthalt eine Box mit den MaRen 180mm x 180mm, die Sie nach dem Drucken
Uberprufen kdnnen, um sicherzustellen, dass die Vorlage in der richtigen GroRe gedruckt wird.
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Information X

o You need to print this sample at 100% size

o it i K
Eile Edit Yew Window Help

B & B3 EQ| ®® |1/ gy BB | b |[os - e

=1 wow =N NY NN~ I—I

A4 Sheet Test

The Mark positions should be set to 10mm

i
“.. This line should be 50mm
from the top of the paper

Load with arrow
facing to the left

—

~
This line should
be 15mm from the left of the paper

The printad size of this box should
ke 180mm x 180mm,

This test should be printed on Ad
(210mm x 297mm) paper.

I—1 — N — e |—1

e Laden Sie die Testdrucke in den Bogenschneider.

Home Tools Samplepdf ® @ Sign In

e Stellen Sie im Barcode-Controller die Markenpositionen so ein, dass sie mit der Position

der Marken in diesem Job Ubereinstimmen.

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com
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U= Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed - X
File Cutter Jobs Advanced Help

Job Status Cutter Settings Setting

Sheet Cutter Settings

Paper Size: | A4 (210mm x 297mm) v

Sheet Length

Page Width

Calibrate Printed J.kaam\

@ Top Mark Position 10,0 mm

@ Left Mark Position 10,0 mm

S

ts are 4mm Place laser where red dot is to begin

[Z]Batch Process | = Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close

Notiz:

Bei der Gestaltung des Ausdrucks kdnnen Sie wahlen, wie weit die Markierungen
vom Rand des Papiers entfernt sind. Sie sollten versuchen, den gleichen Wert fir
alle Jobs zu verwenden, damit Sie diesen Wert nicht standig andern missen. Wenn
Sie die Markierungsposition nicht richtig eingestellt haben, versucht der Cutter, die
Markierungen an der falschen Stelle zu suchen und kann sie nicht finden.

e Klicken Sie auf "Start", um mit dem Scannen und Schneiden des Blattes zu beginnen.
Notiz:Wenn Sie Normalpapier verwenden, denken Sie daran, das Stiftwerkzeug und
nicht das Klingenwerkzeug zu verwenden!
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Erstellen des ersten Entwurfs

Nachdem Sie mit dem Musterdruck gelibt haben, sind Sie nun bereit, Ihren eigenen
Ausdruck zu erstellen.

Die folgenden Anweisungen zeigen lhnen die wichtigsten Schritte zum Erstellen, Drucken
und Versenden der Druckvorlagen an die Maschine

e Stellen Sie sicher, dass die SeitengréRe fur Ihre Druckvorlage entweder auf A4 oder
A3 (oder auf A3+, 320mmx480mm) eingestellt ist.

Li- Hv ’é‘ Ev F — “ Plugins ~ | » n L‘L'

210,000 mm = : -
> ot + o Settings | Units | mm St
7 O & 101 297,000 mm |2 L I Lig Setne [om v/
“Untitied.vDoc XVJ *Untitied.vDoc xT [3) *Untitied.vboc
k -4-|-250 =200 -150 -100 -50 0 50 100 150 200 250
LB A N i I Y TN 8T BN T )
n |
)
»
S, |
A |
J E
4
5
)}
&]
l‘ q
&
.| H

e Kilicken Sie auf den "Contour Cut Wizard", um die Scanmarken und den Barcode
hinzuzuflgen.
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|r..i DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc]
& File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Tlext Curves Colors Tools Window Help

i &~ H' H %‘ n ﬁ &Plugins - [» n ‘— r‘t\:v

aF ¥ - ‘ M s .
G- on f: R B e wsfm ] @
. Ey Contour Cut Wizard... - -
*Untitl I *Untitled.vDoc xT *Untitled.vDoc
150 200 250 3

> A
L ol = 7\ i

i) Open Contour Cut Wizard

) AIE. 4

Opens the Contour Cut Wizard to apply a
contour cutline, then print and cut the
artwork

’,
7
\

>

e Kilicken Sie auf "Page Marks", um die Seitenmarkierungen zu Ubernehmen und
bestatigen Sie mit OK.
Contour Cutting Wizard X

Output Options  Print Options PDF Options Mark Options Templates

< " Untitled
CutiRig Device Marks: 218,000 mm x 305,000 mm
© =%
¥ Secabo Sheet-Cutter iV Spooler. P——— —
O Manual
M LaposqQ -
(@ Automatic LAPOS XP1 1. Default Setting - (Automatic) ~
Printing Device §
(O Print Direct This option pr
(@) Print as PDF P £
(O Save as Image ol = L <
R I| |8
(O save PDF =]
8
el
Source Options -]
=1 |
|
Selected Objects Mark Position 4,0mm 5 Build Contours. [
[ ctip to Page 8
A
Include Full Bounds [ Job Name
[] Tiled Copies [ Full width et the maximum cutting area g
I—1 ~ARHINE - e ] +*
Practice Sheets | J7 -
-J,t Training Videos D Cut Insides First |:| Advanced Options g I 233,000 4
v g mm |
|
W Calibrate W LAPOS XPT Practice Reset to Defaut 5 , |
| APOS Q Controlier " | Page Marks Build Cancel

Uberprifen Sie, ob die Seitenmarkierungen in den Druckoptionen korrekt sind.
Notiz:

Sie sollten sicherstellen, dass der obere Rand und der untere Rand auf den
gleichen Wert eingestellt sind, damit Sie die Blatter sowohl auf dem Kopf als auch
auf dem normalen Weg laden kdnnen.

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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Contour Cutting Wizard X

Output Options Print Options ' PDF Options Mark Options Templates 0 50 100 150 200 250

Printing Position Untitled
Use design size and position S

[/] Use Page Marks T e = U - I—I

Advanced Position

A Reset 7
‘ > Center
v

Left Position 0,0 mm

A

Top Position 0,0 mm

100

Page Mark Margins

150

Left Margin 10,0 mm
ITop Margin 10,0 mm

Right Margin 10,0 mm

sy Ao

I Bottom Margin 10,0 mm

ool oo

200

250

350

\View both {View Print only /[View Cut only |

"1 L APOS Q Controler @ Page Marks oK

Schlieen Sie den Konturschnitt-Assistenten mit OK, um zur Gestaltungsoberflache
zuruickzukehren.

Laden Sie die zu schneidende Datei (Uber das Menu "Datei" -> "Importieren")
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" DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc] o] o]

& File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors Toobs
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E Lock on/off Ungroup Z Cut Selected v .
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e Klicken Sie auf "Schnittkontur erstellen”, um die Schnittkontur zu erstellen.

" DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc]

Fite Edit View Layoul Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors Tools  Window

e 000 Create Cut Contour... - 00Deg. = o .
. ooo % ¢ : a Era -» :
F 4 o-0-0 = « 0,00 = 2 o1 '

@’ Contour Cut Wiz
| *Untitl b 4
D

TP e 6

/ o

s inkitl -
4

i) Opens the Contour Cut module...

Opens the contour cut window to apply contour
{outline) options

) AN 4

Q)‘/aé secabo) =

e Erzeugen Sie die Schnittkontur und klicken Sie auf "Accept".

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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7 " Create Cut-Contour

IQ \ 24
1:1 ZoomToAl  Zoomin

secCa

Qutline: 1,834 mm (7 %)

secabo)

Create Contour Cut (Outline)

(®) Build Contours (O Build Boxes

(O Cutting Grid

Contour Type

Cutting Contour ~

Outline Options

Corner Style

Outline (%) 7,50% =
Qutline (Units) 1,834 mm =
[[] pashed Lines

[[] Keep Holes

Reset

Images & Effects Options
[Jinclude Images Vectorize

[Jinclude Effects

\ Accept Cancel

e Duplizieren Sie das Logo mit dem Werkzeug "Tile Array" oder kopieren Sie es manuell mit

der Taste "+" auf dem Ziffernblock.

Secabo GmbH | Hochstatt 6-8 | 85283 Wolnzach | Germany | mail@secabo.com | www.secabo.com
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e Kilicken Sie erneut auf "Contour Cut Wizard".

" DRAWCUT PRO - [*Untitled.vDoc]

Arrange  Objects Effects Images Text Curves

SR LT
g‘a“ Create Cut Contour O 0,0 De: g o
o-o-0 [ rea ut Con e = £
b sl - 3 Obeg. . o
af" o-o-a = = |« 0,00 = L o Q & '—h
“Untitl @ ST e | Untitied.vDoc xT *Untitled.vDoc x\is
o SO OO
& a J/ Open Contour Cut Wizard
o
Opens the Contour Cut Wizard to apply a "ﬁ'
E contour cutline, then print and cut the : L
Q| R secabo)
4 aen ann A E A
A | secabo)  secabo)
2 ~ ~
4 149 i -
r Ak secabo)  secabo)
"4 SV 5 -
L » secabo) x secabo) =
~ ~
Al . g' secabo)  secabo)
T | secabg)  secabo)
‘ﬁ_ R VP
G 1 secabo)  secabo)
“ 3 ] : [ = [
1— —AMRN - ]
&
E: Group E Cut Selected
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Wabhlen Sie den Drucker, je nachdem, wie Sie die Druckvorlage erstellen méchten. Sie
konnen entweder direkt auf lhrem Drucker drucken oder eine PDF- oder TIFF-Datei
speichern, um sie auf andere Weise zu drucken.

Wichtig:

Nachdem Sie den Ausdruck erstellt haben, empfehlern wir diesen als PDF zu
speichern, damit Sie immer eine Kopie der Vorlage mit der richtigen
Barcode-Nummer haben. Nun missen Sie noch den Schneideauftrag hinzufiigen
(Add CutJob).

Contour Cutting Wizard X
Output Options Print Options PDF Options Mark Options Templates ! v l:‘i ) 5? ) lloo . 1|50 ) zloo ) zlso )
Cutting Device ljlnhjt[ed -
‘ ¥ Secabo Sheet-Cutter ¥ Spooler... °
=] wme =QRIINNAN~ =1
O manual = =
v v
= b ¢ secabo)  secabo)
(® Automatic LAPOS XP1 1. Defauit Setting - (Automatic) v =7 N
e I
Printing Device seca,bg Secabp)
g
(O Print Direct T ption prints the artwo - oy _vi
(@) Print as PDF PYRTEY Wk e Dest poss ™ secab@ Seca—b\c’)
(O Save as Image ViR A~
] > 7 > \
- 8 secabg) secabg)
. o~ o
Source Options secabo) Secabo)
2 ~ ~7
[ selected Objects Mark Position Oomm [ Build Contours L B =
v v
) secabo) secabo)
Clip to e ~ ~
Include Full Bound: Job N i P
ncuce Fu sounds [0 o0 vame R secabo)  ‘secabo)
~ ~
Tiled Copies Full width et the max m tting are
=1 =IRNERAN - vn | —]
Practice Sheets 8
WL Training Videos [[] Cut Insides First [[] Advanced Options
, Calibrate W  LAPOS XPT Practice Reset to Default §

\view both {View Print only {View Cut only [

"M' LAPOS Q Controlier @ Page Marks / Print (PDF) Cancel

Stellen Sie sicher, dass der Druck bei 100% liegt.



secabo)

| Drucken
Drucker: Mgl ~  Eigenschaften Erweitert... Hife &
Exemplare: |1 : []In Graustufen (schwarzweiB) drucken
Farbe/Toner sparen @

Zu druckende Seiten Kommentare und Formulare
® Alle Dokument und Markierungen ~

Aktuelle Seite

Kommentare zusammenfassen

Seiten b

* Weitere Optionen Dokument: 209,9 x 296,7mm

209,97 x 296,93
Seite anpassen und Optionen (1) * mm

[y p— T Y] I 1—1
GroBe Poster Mehrere Broschiire
o secabo)  secabo)
Tatséchliche Gréhy
e secabo)  secabo
T T e VT e ~
(®) Benutzerdefinierter MaBstab: 100 % secab@ seca b:o)

[ Papierquelle gemaR PDF-SeitengroBe auswahlen

secabo) secabo)
secabo) secabo)

[] Papier Beidseitig bedrucken

Ausrichtung:
(®) Hoch-/Querformat automatisch secab@ secab’o)
() Hochformat ~
O Querformat secab@ seca b:o)
1—I — NI = s | —]
< >

e Nachdem Sie das Druck-PDF erstellt haben, klicken Sie auf "Cutjob hinzufiigen".

Contour Cutting Wizard g
Ou‘putophons w”“ophms PDFOD“O"S IMVkO'DHOﬂS TemteS s ol ||':|l||||||Sf)lllllllllllooll I‘“‘lls?‘lll I‘IZIO?I“I“ ‘ZIE‘I)‘II‘IHI
Cutting Device é rk 277,000 mn
IJ' Secabo Sheet-Cutter v Spooler... o
q e LTI T 1—1
O Manual 7 R .
phiag: £ secabo)  secabo)
@ Automatic LAPOS XP1 1. Default Setting - (Automatic) v & ~ ~
1 N SV
printing Device ] secabo) secabo)
s]
(O Print Direct = = A
@ Print as PDF e E seca b?) seca b\o)‘
(O save as Image b — RV
Gl &3 seca bQ) seca bg):
E . oA
ounce Options ] secabo) secabo)
21 7 =
[]Selected Objects Mark Position m [2 | Buid Contours " - -
1 v G
. E secabo) secabo)
Clip to Page ] - ~
3 A A
[ Include Ful Bounds [[] Job Name E: secab@ SeCﬁbO)‘
~ ~
Tiled Copies Full width Get the maximum cutting area 3
E 1—1 B LU TTTE e
Practice Sheets &5
A#A Training Videos [Jcut Insides First [] Advanced Options ]
9 Calibrate .| LAPOS XPT Practice Reset to Defautt & R

“\View both {View Print only {View Cut only \
"*1' LAPOS Q Controlier Page Marks Re-print Add CutJob Done
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e Es erscheint eine Meldung, dass die Schnittdaten fiir die soeben erstellte PDF-Datei
generiert wurden.

T b
Infarmation L-*"_J

. 1 Job 014646 added.

Would you like to open the

Barcode controller ko cut it now?

Der erste Schneideauftrag

e |egen Sie lhre Ausdrucke in die Papierzufuhr und befestigen Sie diese mit der seitlichen

Fdhrung.
e Starten Sie den Spooler in Drawcut Pro.

8 File Edit View Layout Arrange Objects Effects Images Text Curves Colors

= | = o)
] B - | d=b § ] & _J‘ Bt ol ) e, - Sl -
-/ - -
. o 0] 215500mm [, r D P 00
. x - > Setti Unit & Set | N ,700 mm 3
. Letter v 1) 279400 /e | i A 4} Settings nits | mm & sel udge
[ e e i % i i rurze s aruerd e erurerered e eraren L RE (| s
R[] / A
» i
L A, 2]
L “
A =
240 5
& "
5 ||
g
E' View Objects page on/off Grid on/off Settings & ==
' Nl Page 1/1 N < >Inx | ® © 6 @ .
] *Untitied.vDoc # 0% Used: 38,0 Mb, Avail: 2.048 Mb 290,266 mm , -36,407 mm i @@y [ Tools

e Klicken Sie auf Lapos Q Controller.
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B Vinyl Spooler = O X

e Edit Cutter Settings View  System  Cabbration Help

] Fiter by Jab [[] Fitter by Color (@) Show All Jobs. (O) Mast Recent Job !5V | APOS Q Controler
Colors Job Name J.. ¥ Qty & Preview r' Cut Options | nnection i_j Calibration
a Current
= Tool Colors Untitled 340 1
["""3 Cutting Contour () Contour Cut: Untitied 339 1
W, Cutting Contour () Contour Cut: Untitied 338 1
["J: Cutting Contour () Centour Cut: Untitied 337 1
2 M Toal Colors Untitled 330 4
= B Tool Colors Untitled 320 1
2 Tool Colors Untitied 318 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 314 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 307 1 -
@ Cutting Contour ‘Contour Cut: Untitled 304 1
Custom
7 & Done
+ Repeats
= Deleted

e Das Lapos Q Modul sollte nun laufen. Klickene Sie auf Setting.

- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — X
File Cutter Jobs Advanced Help

Detect Barcode Scan Mar Cutout Job

Job Status Cutter Settings Setting
Cutter Status
Cutter Status Connected

Current Job

Job ID Mo Job Loaded
Job Name

Size

Place laser where red dot is to begin

Batch Process |

4

Load Sheet Start Close

e Stellen Sie sicher, dass die Einstellungen fur das Papierformat und die Position der
Markierungen dem von lhnen erstellten Auftrag entsprechen. Wenn Sie diesen Wert nicht
richtig einstellen, kann das Gerat das Papier nicht verarbeiten
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V- Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — X
File Cutter Jobs Advanced Help

Detect Barcode Scan Marks Cutout Job Finished

Job Status Cutter Settings Setting

Sheet Cutter Settings

Paper Size: | A4 (210mm x 297mm) -

Sheet Length 297,0 mm

[ Page width

Calibrate Printed Markm'a\

@ Top Mark Position 10,0 mm

@ Left Mark Position 10,0 mm

| =] ooo0o

Place laser where red dot is to begin

[ Batch Process |t = Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close

e Aktivieren Sie Batch Process und klicken Sie dann auf Start.
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U= Automark Cutting Module V2.44 Sheet Feed — K
File Cutter Jobs Advanced Help

Job Status  Cutter Settings Setting

Cutter Status

Cutter Status Connected

Current Job
Job ID Mo Job Loaded

Job Name

Size

Place laser wMgre red dot is to begin

[] Batch Process [ 2 Sheet Cutter mode
Load Sheet Start Close

e Danach startet der Bogenschneider automatisch!

Inbetriebnahme des Gerates

Achten Sie darauf, dass genugend Platz fir den Filmtransport vor und hinter dem Gerat vorhanden
ist. Das Gerat darf nur in einer sauberen und trockenen Umgebung betrieben werden.

e Schliel3en Sie den Bogenschneider mit dem mitgelieferten Netzkabel an eine
230-V-Steckdose an.
e Jetzt schalten Sie den Cutter ein.

Einstellen des Messerhalters

Messerhalter
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Blade Lock Pin

-\I ‘

Adjustment depth knobs

Verschiedene Arten von Schleppmessern

=4 I —— 60° 0.1mm

< = 45° 0.1mm

<7 = 30° 0.1mm
Messerwechsel

e Dricken Sie die PIN des Klingenhalters, im Voraus kénnen Sie den Boden herausnehmen.



secabo)

Ein Schleppmesser ist ein Verbrauchsmaterial und Sie erhalten immer die beste Schnittqualitat mit
einem neuen Klinge.

Bitte ersetzen Sie diese durch eine neue Klinge:
1. Die Spitze der Klinge ist gebrochen.

2. Die Schnittspuren sind nicht mehr so gut wie friiher.
3. Die Schnittspuren sind nicht mehr so gut wie friiher.

Einstellung der Klingenlange

Die Klingenlange wird durch Drehen des Einstellrads eingestellt.

ku-ér

e Um das Messer herauszudrehen, drehen Sie den Knopf in A-Richtung.
e Um das Messer einzuziehen, drehen Sie den Knopf in B-Richtung.
e Bestatigen Sie die Einstellung, indem Sie die Kontermutter fixieren.
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So stellen Sie die richtige Klingenlédnge ein

Die ideale Klingenlange ist eine Lange, die etwas geringer ist als die kombinierte Dicke von
die Folie und ihre Tragerfolie, jedoch grdfier als die Dicke der Folie selbst.

Die Klingenlange so einstellen, dass nur Spuren der Klinge auf dem Tragerblatt erscheinen,
wenn ein Schneidetest durchgefihrt wird. Wenn die Klinge direkt durch das Tragermaterial
schneidet, muss die Klingenlange verringert werden. Wenn die Klinge die Folie nicht sauber
schneidet, muss die Klingenlange vergréRert werden.

Cutting surface - The most suitable length for blade

Backing sheet T

Achten Sie auf die richtige Einstellung der Klingenldnge. Wenn die Klingenldange zu lang ist
fur die Dicke des verwendeten Mediums, kann die Schneideleiste und die Klinge selbst
beschadigt werden.
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Einsetzen der Werkzeuge

Step2 Step3

e Step1:Losen Sie die Schraube des Werkzeughalters so weit, dass ein
Stifthalter/Messerhalter bis zum Flansch eingefuhrt werden kann.

e Step2: Schieben Sie den Stifthalter/Messerhalter ganz in den Halter, bis er den oberen Teil
des Werkzeughalters berihrt.

e Step 3: Schraube anziehen

Messerversatz und Uberschnitt in Drawcut

e Beide Werte kénnen in Drawcut's Vinyl Spooler eingestellt werden.
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[ Fitter by Job [ Filter by Color (@) Show Al Jobs (O Most Recent Job "*1'| LAPOS Q Controller
Colors Job Name &z Qty @ Preview r Cut Options  .§ Connection g Calibration
Current
5 Il Tool Colors Untitied 340 1 B Secabo Sheet-Cutter
W Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 339 1 Media Size
{“_} Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 338 1 e 50,0 un =
T Cutting Contour () Contour Cut: Untitled 337 1 e et i -
T Hl Tool Colors Untitled 330 4
¥ Tool Colors Untitled 320 1 [Jcut in Strips
¥ H ool Coors Untitled 318 1
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 314 1 Cutting Options
'@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 307 1 Preset Mode: v Edit Presets
@ Cutting Contour Contour Cut: Untitled 304 1
Custom [ Blade Offset 0,30 S Calibrate
# o Done Overcut 2,00 2
Repeats
" Deleted Blade type Default v
Additional Options
[J Cutting Force 50 =P
[ Cutting Speed 450 o/
Cutting Options
[[] Advance after pliot Area Tests
Copies |0 & ,‘. Delete - Tile Box
@Hep T secabo Sheet-Cutter, (330,00 mm x 10000,00 mm) Nest Area Test Cut Noy Done

e Messerversatz
o Die Standardeinstellung des Bogenschneider ist 0,3 mm, aberl
abhangig von der Dicke des Materials, das getestet und eingestellt
werden muss.
o Wenn die Ecken der Quadrate abgerundet sind, ist der Offset zu
niedrig, wenn die Ecken zu spitz sind, ist der Offset zu hoch.

7

e Uberschnitt

X X
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o Die Standardeinstellung des Bogenschneiders ist 2 mm, aber abhangig
von der Dicke des Materials, das getestet und eingestellt werden
MusSs.

Blade ——
Cutting surface

Backing sheet

L Overcut

N
A

Loading the media

e Vergewissern Sie sich, dass das Medium nicht gewdlbt ist.

o
\

X
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Installing A4 paper

Schneidetest

Legen Sie ein A4- oder ein A3-Blatt vor die vordere Leiste.

Installing A3 paper




Messerhalter in den Werkzeughalter einbauen

TEST auf dem Touchscreen dricken

Dricken Sie die LOAD-Taste, das Papier wird automatisch eingezogen und der Schlitten
bewegt sich auf dem Papier.

Dricken Sie Force Test.
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Schleppmesser

Schleppmesser sind empfindliche, scharfe und gefahrliche Prazisionswerkzeuge.

e Bewahren Sie die Klinge aufterhalb der Reichweite von Kindern auf!
e Um Personenschaden zu vermeiden, ist beim Umgang mit den Klingen Vorsicht geboten.

Behandeln Sie die Schleppmesser vorsichtig und bewahren Sie sie bei Nichtgebrauch immer mit
der Schutzkappe auf. Wenn die Spitze einer Klinge auf harte Materialien wie Glas oder Stein trifft,
kann es zu winzigen Brichen an der Spitze der Klinge kommen, die die Klinge unbrauchbar
machen.

Bitte beachten Sie die folgenden Hinweise, um unnétigen Verschleill lhrer Schleppmesser zu
vermeiden und stattdessen eine lange Lebensdauer dieser Produkte zu erreichen.

e Vermeiden Sie in jedem Fall Schnitte in das Tragermaterial der Folie. Je tiefer Sie in das
verwendete Material schneiden, desto hoher ist der Verschleil® der Klinge.

e Die Schnitttiefe der Klinge so einstellen, dass das Material lediglich sauber geschnitten
wird. Wenn die Klinge weiter vorsteht, verringert sich die Standzeit der Klinge und ein gutes
Schneidergebnis kann nicht mehr garantiert werden.

e Bei dickeren Materialien speziell dafir geeignete Messer verwenden (z.B. Flockmesser fur
Flock).

e Ausgefranste Kanten nach dem Schneiden der Folie deuten auf ein stumpfes
Schleppmesser hin. Verschlissene Klingen sofort austauschen!
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Technical data

Model SC30
Type Sheet Cutter with servomotor and LAPOS Q sensor
Effective cutting area 330 x 488mm

Effective contour cutting area 320 x 478mm

Maximum cutting weight paper = 300g

Maximum cutting depth = 0,3mm

Connections uSB

Display LCD Touchscreen

Max. speed (straight line) 960mm/s
Maximum force 750g (3g/step)

Mechanical resolution 0,015mm
Repetition accuracy < +/-0,01mm

Power supply AC 90V - 240V / 50Hz - 60Hz
Environment +5°C - +35°C / 30% - 70% relative humidity
Weight without packaging 36,4kg

Weight with packaging 55,8 kg

Dimensions (W x H x D) 655 x 510 x 370mm

Packing Dimensions (W xH x 840 x 690 x 550mm
D)
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Konformitatserklarung - Statement of Conformity

Hiermit erklaren wir in alleiniger Verantwortung, dass das unter
»1echnische Daten“ genannte Produkt mit den Bestimmungen der
folgenden EG-Richtlinien und Normen Ubereinstimmt:

We herewith declare under sole responsibility that the under ,technical
data“ mentioned product meet the provisions of the following EC
Directives and Harmonized Standards:

EG-Richtlinien / EC directives:

2014/35/EG Niederspannungsrichtlinie /

2014/35/EC Low Voltage Directive

98/37/EG Maschinenrichtlinie (2006/42/EG vom 12/29/2009) /
98/37/EC Directive on machinery (from 2009-12-29: 2006/42/EC)

Norm / Standard: EN 60204-1:2006

Technische Dokumente bei / Technical documents at:
Secabo GmbH, Hochstatt 6-8, 85283 Wolnzach, Germany

Dipl. Ing. Fabian Franke

o / f'
X/ I.v'.'r_,-'
O S
Dipl. Ing.(FH) Bernhard Schmidt



